V-75    用PSWO-15/30型摆动冲击机测定材料受撞击后弯曲度的AK-15/30型自动化综合设备

应用范围    石油化学、机器制造业、冶金业、材料学

说    明    ·破坏力范围0.5-300焦耳； 

·破坏力测定准确度0.2%；

·每次标准撞击得出数据的时间为3分钟；

该设备可用来测定一切材料。与其他同中设备相比价值低廉（便宜4-5倍），自动化水平高（自动整理测试结果，做出数据记录）。该设备对生态环境无害。

预期效果    该设备可在下列情况下进行测定：

·范围为１００－２００００牛顿样品的抗破坏力。

·样品受破坏时１－１６毫米的弯度。

·力值为１－１５０（１－３００）焦耳的样品受破坏程度。

·样品在承受１－１５０（１－３００）焦耳破坏力时裂纹的产生和扩展。

测定结果以图表和数据形式出示，并可打印。

实施方式    设计者可根据合同在设计中提供科技帮助。出售现货。

设计单位人员　　国家科研机构　白俄罗斯国家科学院物理技术研究所　

Ｖ７６　　双向走刀枢轴式可摇动铣切车床床头

应用范围　　用于加工形状复杂的零件，建造现代化自动化设备。

说　　明　　·主动力输入功率为４千瓦；

　　·主动力输入形式为齿轮皮带传动；

　　　　　　·动力输入器为液压缸；

　　　　　　·前支架主轴直径１００毫米；

　　　　　　·主轴伸出基座面长度２４０毫米；

·主轴密封方式为采用轴圈和气阻隔层的迂回密封；

·滚筒走刀前支架为专门设计的带有径向间隙调节装置；

·基座宽６３０毫米；

·重量１０００千克。

优点：

·由于扩大了波节的有效系数，可降低主动力的输入功率；

·运行平稳无噪音；

·双向走刀，避免了节奏不匀和颤动；

·铣切锋利；

·主轴伸距小；

·主轴轴承不受润滑冷却液的侵蚀。

该车床和床头达到国际标准。

床头设计具有完备的技术资料。

样机已制成，并经过了试验。

使用该车床不会对生态环境产生不良影响。

预期效果　　可提高产品质量，使之符合市场需要。比现有同类机床生产效率高。使用方便、安全。

　　　　　　与本国同类不易磨损性车床相比，部件小巧得多。

实施方式　　设计者可根据合同在设计中提供科技帮助。

设计单位人员　　共和国复合型企业　明斯克马舍罗夫自动生产流水线制造厂　

Ｖ－７７　双向环形走刀枢轴式铣切车床床头

应用范围　　用于制造需对其外形复杂的凸轮和其他零件（连杆、制动器刀架等）进行加工的设备。

说　　明　　·主动力输入功率为11千瓦；

            ·主动力输入形式为齿轮皮带传送；

            ·动力输入器为液压发动机，有间隙凹槽蜗轮传送；

　　　　　　·前支架主轴直径１００毫米；

　　　　　　·主轴伸出基座长度２６６毫米；

　　　　　　·滚筒走刀前支架按有专用的可调间隙的轴承；

　　　　　　·主轴密封方式为采用轴圈和气隔层向迂回密封；

　　　　　　·重量２８５０千克。

　　　　　　优点：

　　　　　　　　·其功率足以加工形状复杂的大型零件；

　　　　　　　　·运行平稳，无噪音；

　　　　　　　　·双向走刀，避免了节奏不匀和颤动；

　　　　　　　　·主轴的径向度大；

　　　　　　　　·主轴伸距小，机头径向度大，加工作业方便；

　　　　　　　　·采用专门设计的轴承，使间隙缩小到最小，避免作业时发生颤动；

　　　　　　　　·主轴和轴承不受润滑冷却液的侵蚀。该车床和床头达到国际标准。与本国同类车床相比，部件重量小巧，达到国外同类产品水平，而且坚固性不亚于它们。

　　　　　　　具有完备设计资料。

　样机已制成，并经过了试验。

使用该车床不会对生态环境产生不良影响。

预期效果　可提高产品质量，使之符合市场需要。比现有同类机床生产

高。使用方便、安全。

实施方式　设计者可根据合同在设计中提供科技帮助。

设计单位人员　　共和国复合型企业　明斯克马舍罗夫自动生产流水线制造厂

Ｖ－７８　激光、等离子切割毛坯复杂剖面的设备和工艺　

应用范围　　用于制造转动轴活动部分的零部件（十字接头、穿索孔、万向插销）。

说　　明　　激光切割设备和对材料的强化和性能恢复的处理，可代替模压设备，用于毛坯的生产之中。

　　　　　　·恢复和修理时的溶化表层厚度４－５毫米；

　　　　　　·表层硬度６８ＨＲＣ单位；

　　　　　　·零件使用寿命提高１－１．５倍。

　　　　　　优于模压设备。

预期效果　　提高生产效益和质量、生产采用先进工艺。

实施方式　　设计者可根据合同在设计中提供科技帮助。

设计单位人员　　国家科研机构　白俄罗斯国家科学院物理技术研究所

Ｖ－７９　　点触式焊机　

应用范围　　该交流电焊机用于焊接低碳、低合金、不锈钢和钛合金、铝合金、黄铜零件以及ＢI、ＡＩ、ＡII、Ａ1IL型杆形配件的十字连接件。

说    明　　·交流共电网电压３８０伏；

　　　　　　·通电持续率为５０％条件下额定电压７５千瓦；

　　　　　　·副电流最大值１９千安；

　　　　　　·压缩值不小于６５０毫帕斯卡；

　　　　　　·电焊条额定伸出度５００毫米；

　　　　　　·额定开度２４０毫米；

　　　　　　·电焊物厚度（毫米）：

　　　　　　　低碳合金0.5＋0.5—0.6＋0.6, 

              不锈钢、钛合金0.5＋0.5—1.5＋1.5,

              铝合金、黄铜0.5＋0.5—0.6＋0.6

              配件4.0＋4.0—16.0＋16.0；

            ·作业效率：焊接0.5毫米厚度低碳钢不少于200焊点/分钟。

            该焊机与同种产品不同的是装有可调送风装置。其技术水平、工艺条件及其价格均优于德国Dalex公司的PL80型焊机。

            样机已制成并通过验收试验。年生产能力不少于100台/年。

            生产该机的工艺过程不对生态造成破坏。

预期效果    生产叶状材料焊接品、丝网和配件的企业使用该种现代化焊机，可替代进口产品。

实施方式    销售现货。

设计单位人员　　　白俄罗斯国立大学  机械化自动化技术设计工艺研究所

Ｖ－８０　　减振消音摩托车

应用范围　　日常生活技术

说　　明　　发动机容量为125厘米³；

·最大速度85公里/时；

·功率10马力；

·转矩1.2千克/平方米；

·净重112千克；

·噪音平均值76分贝。

减振消音达到世界优级水平。

以生产出批量减振消音摩托车。

预期效果    扩大销售市场。有减振消音之效。

实施方式    现货销售。

设计单位人员    开放性股份公司  摩托车自行车制造厂

V－８１　　防护装置

应用范围　　用于制造加工旋转凸轮和其他形状复杂零件 （连杆、制动器支架）的设备。

说　　明　　采用发生直接作用的磁性插销的接触传感器，可阻止活动护板的位移，在设备作业时起防护作用。

　　　　　　·建立起可靠的防护，防护度大，改善乳化剂的离体。

　　　　　　·有铰链连接的前护板与侧护板可同时自由张开。

　　　　　　部件：

　　　　　　－活动、转向、起重转向、固定护板；

　　　　　　－阻挡护板装置；

　　　　　　－活动护板移位装置；

　　　　　　－润滑冷却液离体排泄槽；

　　　　　　－防护装置骨架。

　　　　　　该防护装置达到世界标准。

　　　　　　该防护装置符合现代化自动化设备的生态、工业品艺术设计要求。

预期效果　　·使用安全方便，符合劳动安全标准的要求；

　　　　　　·可围挡切削废屑、飞溅的润滑液，降低噪音；

　　　　　　·必要时可观察作业过程；

　　　　　　·保障作业顺利进行和设备的调整；

　　　　　　·降低金属用量。

实施方式　　供应现货。

设计单位人员　　共和国复合型企业　明斯克马舍罗夫自动生产流水线制造厂

Ｖ－８２　　用摩擦技术材料制造的滑动轴承

应用范围　　高载重量、超高载重量自卸汽车的承重部件。

说　　明　　这种轴承主要用摩擦技术材料制成，这种材料的主要成分有锡、磷、铜。制造这种滑动轴承及其轴套的工艺可满足工业企业对任何直径、长度薄壁轴套轴承的需要。

　　　　　　制造这种轴套的工艺过程包括对不同成分的黄铜、石墨材料进行喷涂，这大大地提高了汽车承重部件的使用寿命。

　　　　　　　　·摩擦系数0.22-0.035;

                ·最大承重值13-14兆帕斯卡；

            这种轴承比采用6-0.5锡、磷、青铜制作的轴承摩擦力要低，而且由于采用了喷涂工艺消除了降低轴承使用寿命的轴套接合面的纹线。这种采用新工艺制作的轴承使用寿命长。

预期效果    载重汽车上安装这种工艺材料制造的差动装置的周行齿轮可延长汽车的免修期，提高该项产品的竞争力。

实施方式    现货销售。设计者可根据合同提供的技术资料，为引入工艺提供科技帮助。

设计单位人员    国家科研机构　白俄罗斯国家科学院物理技术研究所

Ｖ－８３　　Ｂ３－４７５φ４型数字程序控制半自动蜗轮铣刀研磨机

应用范围    用于对蜗轮铣刀进行不拆卸整体和单侧面、多面的研磨和对尾状铣刀、刨槽封闭的铣刀的研磨。

说    明    该研磨机的制造执行SIEMENS行业标准。

            ·受研磨铣刀最大直径320毫米；

            ·研磨最大长度450毫米；

            ·刨槽限量1-99个；

            ·螺旋式左右刨槽最大抬高角度45度；

            ·研磨圆周最大直径300毫米；

            ·最大切削速度35米/秒；

            ·研磨滑台位移最大距离600毫米；

            ·主动力输入功率4千瓦。

            该机属优质产品。

            构造上的优点：

            比B3-410φ2型研磨机的制造工艺先进，操作简单、方便，生产效率高。

            样机价格低。

            样机已制成并通过验收试验。

            对周围生态环境无害。

预期效果    优于采用了先进工艺和数字程序控制，因而可提高加工的质量、精确度和稳定性，生产效率高。

实施方式    需投资5500万卢布。收回期为1-2年。有现货销售。

设计单位人员    开放性股份公司“维扎斯”
Ｖ－８４　　分散操纵系统

应用范围    用于制造加工转向凸轮和其他形状复杂的零件（连杆、自动支架等）。

说    明    该操纵系统使ET200分散操纵分系中的一个系统，是依据“Simatik”  操纵的。

            测定系统是根据Siemens公司的脉冲测定和显形技术研制的。

            系统中设有39个荧光测定屏，可对整个生产线和单个生产部件进行监视。

            荧光屏有如下几种：

            监视生产线和单个生产部件的；

            监视故障及其原因的；

监视操作的；

监视工具更换的；

监视加工件数量，加工周期的。

·总控制器1个；

·电线15000米；

·配电箱4个；

该设备主要部件达到国际标准。

备有主要部件技术资料。

样机已制成并通过验收试验。

使用该设备对周围生态环境无害

预期效果    提高产品质量，比现行工艺生产效率高。使用安全。

其测定系统：

使用方便；

可缩短查找故障时间；

可缩短停机时间。

实施方式    设计者可根据合同提供的技术资料，在设计中提供科技帮助。

设计单位人员　　共和国复合型企业　明斯克马舍罗夫自动生产流水线制造厂

Ｖ－８５　　МП６－１９２２型条锯车床

应用范围    对与机轴呈90度角的金属毛坯进行精确、匀整的圆形、平面、纵向切割，可用于金属加工、器具制造等生产。

说    明    ·切割毛坯规格100-500毫米；

            ·切割速度27-120米/分钟；

            ·切割长度精确度±0.5-1毫米；

            ·头状物切割0-300毫米/分钟；

            ·条锯调整一次到位；

            ·主动输入功率7.5千瓦；

            ·规格（毫米）：

              长：4410；

              宽：2700；

              高：2535；

            ·车床重量7900千克。

             该车床比6МП673型圆锯式切割车床电能消耗少，生产效率提高0.5-1倍，体积和重量小，噪音和振动小。该车床达到同类产品的国际优质水平。

              对生态环境无害。

预期效果    优点：

                ·条锯切割的调整一次到位；

                ·装有送料速度目视仪。

实施方式    需投资4500万卢布。收回期为0.5-1年。销售现货。

设计单位人员　　共和国复合型企业　基洛夫建筑工程车床厂

Ｖ－８６　　奥尔沙－６０１２０型高精密度加工各种制品表面的平面磨床

应用范围    机械制造企业

说    明    ·工作台600×1200毫米；

·主动力输入功率11千瓦；

·研磨面400×30－100×127毫米；

·加工零件在大规格（毫米）：

  长1200

  宽600

  高450

·体积4800×3500×22500毫米

·重量8500千克

尚无同类国产磨床。该产品达到国际优质水平，相当于PLANOMAT-612型磨床（德意志联邦埃尔布施里弗生产）和FL12/60型磨床（德意志联邦施托克尔生产）。

对环境无害。

预期效果    该磨床可对平面零件和型材表面进行加工。由于采用数字程序控制，可加工圆形和线形内插零件。

实施方式    销售现货。

设计单位人员　　共和国复合型企业　红色斗士车床厂

Ｖ－８７　　МП５－１９４８型置入液压传动拉伸车床

应用范围　　飞机、汽车、机床制造企业

说　　明　　该车床有置入式液压装置，可

　　　　　  · 通过主机的动作和辅助性动作按周期作业表对加工品进行表面和内部拉伸。

            · 额定拉力10-15饱和系数；

            · 主机运动速度离散值0.15、0.3、0.45、1.25、1.4、1.55、2、4、5、6、9、9.6米/分钟；

            · 回车速度8.5-21米/分钟；

            · 额定液压压力16兆帕斯卡；

            · 车床液压有效系数90%；

            · 额定拉力时作业速度6-9米/分钟；

            · 技术应用率0.88。

            液压装置的规格符合安装的国际统一标准。

            国内尚无同类产品，在可靠性、生产效率和动力消耗值方面不亚）世界骨干企业（意大利的“瓦利涅利”、德国的“卡尔·克林克”）。

预期效果    该车床性能可靠，生产效率高，具有竞争力。

            使用它可：

                ·降低压力损耗；

                ·易于修理；

                ·降低液压传动成本，减少动力耗量6%；车床便宜15%，生产效率提高15%。

实施方式    需投资15万卢布。3年收回。销售现货。

设计单位人员   国家科研机构　白俄罗斯国家科学院力学与机器可靠性研究所

Ｖ－８８　ＦＵ３５０ＲＡＰＵＧ型通用双轴切削车床

应用范围　　用与机器制造企业小批量切割

说　　明　　·精确度达到国家8-82-H标准

            ·工作台规格（毫米）

              长1600，宽350；

            ·工作台最大位移（毫米）

              纵向1000，横向270，垂直方向500；`

            ·工作台转角   45度；

            ·轴离合器：

              水平轴为 ISO50，垂直轴为ISO40；

            ·轴转动频率：

              水平轴为 45-2240，垂直轴为56-2500；

            ·轴转速级数：

              水平轴为18，垂直轴为12；

            ·工作台走刀量（毫米/分钟）

              纵向25-1250，横向25-1250，垂直方向8-400；

            ·电动机输入功率（千瓦）

              水平轴为5.5，垂直轴为3，送料为1.8

            ·加工零件（连同附件）最大重量1000千克

            ·垂直轴轴头横向移动距离3500毫米；

            ·垂直轴横向移动距离90毫米；

            ·垂直轴轴头转角45度；

            ·垂直轴轴头倾角30度；

            ·车床体积（毫米）：

              长2340，宽2110，高2580。

预期效果    该车床的功能和质量优于德国KNUTH公司UFM1.1型同类车床。

            该车床由于工作台面大和有两个轴转动，故生产效率高。由于采用大型离合器，易于换挡。由于工作台承重大，作业面大，所以适于多种加工操作。

实施方式    需投资4970万卢布。1年收回。销售现货。

设计单位人员　　共和国复合型企业　戈梅利基洛夫车床制造厂

Ｖ－８９　　电焊条热缩薄膜包装工艺及设备

应用范围　　生产电焊条的企业。

说　　明　　·包装材料耗量　４千克／吨。

·生产效率　２吨／时。

·耗电量　0.06千瓦／时。

本国尚无此种包装工艺和设备。

达到国际优质水平。

已通过包装试验。已有批量包装品。已建立包装工段。

对生态无害。

预期效果　　延长电焊条保存期。

实施方式　　现货销售。

设计单位人员    国家科研机构　白俄罗斯国家科学院别雷力学与聚合材料研究所

Ｖ－９０　　用车屑制造触式缝隙焊接机焊条的工艺　触式缝隙焊接机用焊条

制造设备

应用范围　　机器制造、冶金和废料（可利用废料）加工企业。

说　　明　　该工艺和设备用来加工有色金属废料，制造触式缝隙焊接机用的焊　

条。

·耗电量　35千瓦／时；

·降低铸件工作量  15%；

·生产效率150千克/时；

·产品单位单价  1万卢布。

达到优质水平。该设备价格比国外同类产品低1-2倍。

该设备及其工艺可降低对环境的粉尘、废气和飘浮物的污染。

预期效果    该工艺可利用工业废料（车屑），降低原料成本，运用生产新科技

            产品的技术，使用专门的离心式铸造机，用廉价的金属废料（车屑）制造铸件。

            可减少金属配料用量1-2倍，降低熔化载能体耗量2-4倍，可用廉价配料制造触式缝隙焊接机的焊条。

实施方式　　现货销售。

设计单位人员    复合型企业  白俄罗斯民族技术大学金属研究所工艺修械厂

Ｖ－９１　　采用分层堆焊法制取双金属毛坯工艺

应用范围　　机器制造、冶金业

说　　明　　·工艺加工生产效率　0.22-0.24吨/时；

            ·分层堆焊双金属毛坯的最佳条件：

                  加热滓状金属液单位功率180-220瓦/厘米³；

                  堆焊电压  52-60伏；

                  堆焊电流  2.2-2.8千安。

             堆焊层金属性能达可塑性产品水平。制取的双金属及其制品经化学热处理后价格是国内同类产品的1.1-1.2倍，比国外（美国）同类产品低20-30%。

            该工艺已试验成功。已试制出成批量的双金属毛坯。生产废气的排放经过标准过滤，低于极限容许浓度。工作区安排排气设备即可消除扬尘和有害气体。

预期效果    制取的双金属毛坯工作面的机械性能高，其成本比用可塑金属制造的低20-30%，价格同采用传统工艺制取相当。

实施方式    设计者可根据合同提供的技术资料，在设计中提供科技帮助。

设计单位人员    白俄罗斯 民族 技术大学

Ｖ－９２　　采用电渣冷铸件制造大型环状毛坯的工艺和设备

应用范围　　制造大型环状零件

说　　明　　该工艺在制造大型环状毛坯时无需轧制、锻造，可使金属废料得到再利用，这样使钢材使用率达到0.8，制造每吨毛坯的电耗量降低30%。该铸造设备实现了现代化。生产效率提高50%。电耗量降低15%。废料的再利用节省了钢材。

预期效果    可省去长时间的准备工序（截取轧件，制成毛坯，将毛坯压缩、冲孔），节省了这些工序的电耗，减少了制造冲压器的材料消耗和支出。

实施方式    设计者可根据合同提供的技术资料，在设计中提供科技帮助。

设计单位人员    国家科研机构　白俄罗斯国家科学院物理技术研究所

                共和国复合型企业  库茨涅茨重冲压厂

Ｖ－９３　　制造铜和钢铜双金属轴套工艺和设备

应用范围　　用于汽车、拖拉机、建筑、农业、土壤改良、钻探机械、铁路交通、石油化学、加工、机械制造工业的零件进行镀钢、铜、铝的处理。

说　　明　　备有并提供用感应、离心感应和电触法进行快速热能、堆焊、焊接的工艺资料及设备。

　　　　　　·耐磨层厚度0.5-50毫米;

            ·镀层硬度28-65HRC;

            ·合成材料熔点850-1150度；

            ·提高零件使用寿命1-2倍；

            ·提高生产效率0.5-1倍，降低成本1.5-2倍； 

            ·节约有色和炼制和近85%。

            备有原材料和工艺资料。镀层具有很高的物理机械特性。采用该工艺可节省抗磨性和炼制合金，降低零件制作成本，制品成本大大低于国外同类产品。粉末镀层的热辐射参数已获得。样品制作成功并通过实验。轴套生产区投产。

            对环境不产生污染。

预期效果    定为创新专利技术。

实施方式    出售设备，可引入工艺，设计专用工艺设备及其附件，转让生产技术，依据合同制作零件。

设计单位人员   国家科研机构　白俄罗斯国家科学院力学与机器可靠性研究所

Ｖ－９４　　生产制造大型零件的钢料的工艺

应用范围　　制造机器主要部件（包括大型内啮合齿轮）的毛坯。

说　　明　　设计制取高质量铬镍、钼化合金钢的工艺。生产高承重力的、表面硬度大的零件。这种零件的生产工艺采用的是临时热处理数据和中心结晶化的方法，从而保证了微量成分和金的形成铸件和轧件、锻件性能的相同或相近。

　　　　　　·零件工艺表面强度900HV；

            ·中心强度>35HRC；

            ·韧度>40焦耳/米²。

            可制取高强度的相当于25CrAI2 Ni5 MV（美国）型钢的20XH4MФЮ型钢的铸件。目前尚无用此种钢材制作齿轮的技术。

预期效果    该工艺和生产可使用废钢材，降低铬、镍、钼、钒的用量，节约原材料。 
实施方式    设计者可根据合同提供的技术资料，在设计中提供科技帮助。

设计单位人员   国家科研机构　白俄罗斯国家科学院力学与机器可靠性研究所

Ｖ－９５　　自动电镀辅助设备通用离心机

应用范围　　机器制造、汽车拖拉机修理、石油化工、铁路等工业企业。

说　　明　　使用该机可提高生产效率1-2倍，提高电镀质量，保证灵活调整，制造金属制件时节约有色和高成分合金87-95%，其价格比同类产品低3-4倍。

·生产效率35-40件/时；

·双金属镀件规格（毫米）：

    长280-300，

    表面直径280-300，

    壁厚40-50。

该机达到国际优质水平，相当于瑞典Hoganes公司、 日本Mitsubichi Met Corp公司和保加利亚金属陶瓷公司的产品。该机可制造内外、表面、截面同时受到电镀的零件，生产效率高，节约有色和高成分合金。

对环境无污染。

预期效果    使用该设备可用离心感应法获得双金属零件，生产效率高，节约有色和高成分合金，保证产品质量，减少制品的重量、制造的电耗量和工作量。

实施方式    批量生产和制造该离心机需投资5万美元。收回期为1.5年。现货供应。

设计单位人员   国家科研机构　白俄罗斯国家科学院力学与机器可靠性研究所

Ｖ－９６　　经济铁及其冶炼工艺

应用范围　　制造主铸件的机器制造和汽车修理企业。制取的经济铁可用于制造汽车发动机汽缸外壳。

说　　明　　        该铁

            ·耐磨性0.8相对单位；

            ·最大强度差5%；

            ·可切削加工性0.8相对单位。

            这种铁的经济技术指标优于国内优质产品。制作工艺和材料达到国际水平。

            用这种铁制造汽缸外壳技术已成熟。

            该工艺过程对生态环境无害。

预期效果    材料售价看好，产品有竞争力。为发动机厂家制造汽缸外壳所需。可利用廉价废料，使铸造材料成本降低30-40%。使用经济铁及其冶炼工艺可提高导热性和耐磨性20-30%。由于制造方法的优化，降低了材料的硬度，使之易于加工。在冶炼中添加了铜和镍，使铁合金的用量降低1.3-2.5倍。使用该工艺可减少铜、镍进口量30-50%。

实施方式    需投资20000万卢布。收回期1.5年。销售现货。

国家科研机构　白俄罗斯民族技术大学

