6.1.3.2

III－38      制作印板的陶瓷充气喷雾工艺 和充气喷雾器         

应用范围    该喷雾充气器用于5C075.000000、5C116.000000等型号焊条的焊接波形板作业线。

说    明    系制作焊接波形印板的高疏松度的陶瓷充气喷雾器工艺。

            ·最佳平均间隙值30分厘卡；

            ·充气喷雾疏密度32-35%；

            ·间隙均匀度不低于90%；

            ·充分喷雾使用期3.5-4个月。

            制作材料的诸多性能超过国产品，高疏松度充气喷雾性能达到国际水平。

            样机已研制成功并通过试验，建起了生产工区。

            工艺过程为环保型。

预期效果    该器具可替代进口的钛过滤芯，无需更换喷雾器则可增大使用期3.5倍。

实施方式    设计者根据合同提供技术资料，在实施中提供科技帮助。

设计单位    戈梅利国立苏霍伊技术大学

人    员

III－39     A1203号研磨抛光液添加剂及其制作工艺 

应用范围    用于电子和光学工业企业对单晶硅感光板的研磨。

说    明    该品为单晶硅感光板研磨抛光液的添加剂。

            无毒。

            ·每10公斤抛光液添加100毫升添加剂；

            ·正品率2.1%；

            ·流动粘性不低于1.25帕斯卡秒；

            ·密度比不小于1.029克/立方厘米；

            ·添加剂PH值不大于9.0-9.5。

            其性能指标相当于国际优质产品，尚无同类国产品。

            样剂已试制成功并通过试验，已建立生产工区。

            该产品工艺不使用致癌物质，因而对生态无害。

预期效果    研制生产该添加剂可替代进口产品，降低生产单位终端产品的费用。使用该添加剂可提高并长期保持沉淀和聚集的牢固度；提高抛光半导体材料感光板的速度和质量。

实施方式    设计者根据合同转让技术资料，并在该剂的生产和销售中提供帮助。

设计单位    戈梅利国立斯卡林纳大学

人    员

III－40     用自持高温合成系统制作的耐磨合成材料及其生产工艺    

应用范围     该材料用于制作度量器具的毛坯。

说    明     用于制作度量器具毛坯的耐磨材料是用自持高温合成工艺制成的。

            ·每分厘卡磨损测量量2500-2600；

            ·强度63-68HRC3；

            ·暂时维稳定性1-2分厘卡；

            尚无同类产品。

            度量器具的毛坯样品已试制成功并通过试验。样机已制成。

            进行生产时企业须采取必要的防护措施。

预期效果   采用该材料和工艺过程可减少同类产品的进口。

实施方式    需投资5万美元。销售度量器具。投资回收期2-3年。

设计单位    国家科研机构  白俄罗斯国家科学院技术声学研究所

人    员

 Ⅲ-41     金刚石成分混合材料    

应用范围     用于以煅烧工艺制造辊类金刚石、电石工具。

说    明     系用烧结合成法制取金刚石、电石材料的具有竞争力的新工艺。

            ·金属的相位成分是碳化钙；

            ·金刚石耗量1.1-1.4克拉/平方米；

            ·连接硬度70-75-62-72HRA；

            ·微硬度1849-2150 HH；

            ·小分散结构。

            达到优质科技水平。

            该工艺已经过研究论证。

            该粉末材料样品已试制成功。

            该材料属环保产品。

预期效果    该金刚石成分混合材料可代替砷钙锌和亚铁酸盐类合金钢和某些镍合金粉末。

            可节约贵重的合金材料，又能保持高硬度。

实施方式    需投资10000万卢布。投资回收期2年。销售现货。设计者根据合同转让技术资料，并在研制中提供科技帮助。

设计单位    国家科研机构  白俄罗斯国家科学院粉末冶金研究所

人    员

Ⅲ－42       制造液压机摩擦部件的多层混合材料   

应用范围     机器、机床制造业、农业机械、运输机械制造业。

说    明     该工艺为高强度钢烧结法制造多层抗磨材料，用以制造轴柱塞泵转子的混杂型材毛坯。用这种材料制造液压机摩擦部件可提高机器工作部件的压力1-2倍，增加转子产量0.5-1倍，降低单位产品铜耗4-9倍。

            ·疏松度不大于3.5%；

            ·硬度100HB；

            ·摩擦系数0.015。

            主要技术指标（摩擦系数、硬度、疏松度）优于国外同类产品。

            采用该工艺、爆焊法和这种制造液压机摩擦部件的材料对生态环境损害极小。

预期效果    该工艺增加了产品品种（轴式、柱塞式泵），是一门高水平技术。

实施方式    需投资25000卢布。投资回收期1年。销售现货。设计者根据合同提供技术资料，在设计中提供科技帮助。

设计单位    国家机构  脉冲工艺科研试验生产所

人    员

Ⅲ-43      “金刚石-КНБ–УДΑ”型超硬混合材料    

应用范围     光学和电子工业企业生产用作光学和电子的打磨装置。

说    明    ·混合物含量1-2%；

            ·УДΑ含量10-20%；

            ·超硬工具材料成品率50-805、15-30%；

            ·软粘合物含量10-155；

            ·超硬材料分馏物含量99-90% ；

            ·湿度不大10%；直径/高度  5/5毫米；

            ·微粗糙度Ra0.05分厘米—0.05分厘米；

            ·粗糙加工件纯度10A；

            ·合成温度800-1000℃
            ·超硬材料合成量：

              －金刚石不少于60-90%；

              －硼三度氮化物50-95%。

            生产过程工艺质量高。

            产品质量优于国产品，达到国际优质水平。

            与一般非金刚石材料磨料加工不同，该工艺无生态污染。

预期效果    可代替硬合金装置使用高压钢设备。避免使用合成催化剂和对生态有害的工艺、工序。

实施方式    需投资90万美元。投资回收期3年。销售现货。设计者根据合同提供技术资料，并在设计中提供科技帮助。

设计单位    国家科研机构  白俄罗斯国家科学院力学与机器可靠性能研究所

人    员

Ⅲ－44       含硼铸造剂及其制作工艺  

应用范围     用于机器制造、建筑企业制造净化设备的叶片

说    明     该机可使制品和机器、设备、器具的零件经久耐用。

            ·使擦洗或冲洗设备的零件耐磨性达到3.5-4.0*102克/平方厘米；

            ·使硬度达66HRC；

            ·使打击韧度达15-25千焦耳/立方米。

            其功能优于现通用的铸造剂。该溶剂及其制作工艺达到世界水平。

            生产工艺达到行业环保标准。

预期效果    生产的擦洗和冲洗设备零件抗撞击，使用期长，造价低。用这种工艺生产的单位生产成本只有奥氏体钢的30%。

实施方式    销售现货。

设计单位   白俄罗斯民族技术大学

人    员

Ⅲ－45       化学成分稳定的陶瓷材料  

应用范围     该材料用于制造化工设备的炉衬。

说    明     材料生产工艺和设备已齐全。

            ·制品吸水率3.5-6%；

            ·耐酸性97-99%；

            ·受压挤时牢固度40兆帕斯卡；

            ·制造方法为半干燥挤压或塑形法；

            ·加热温度1100-1150℃。

预期效果    该工艺的优点和创新之处在于用本地难熔胶土部分地代替进口耐火土，还可利用生产废料花岗岩下脚料制取低吸水率的化工材料。

实施方式    设计者根据合同向企业提供生产技术、原料和设备。

设计单位   白俄罗斯国立工艺大学

人    员

Ⅲ－46      铝合金材料  用铝石墨材料制造的滑动轴承     

应用范围      用于制造新型机器、机械、设备、柴油发动机凸轮轴的轴套和滑动轴承、燃料泵和水压泵的传动装置。

说    明      摩擦件使用专用合金采用粉末冶金和铸造（压轧和离心铸造）法制成。

              使用的原料是钻钢合金、铝硅合金和铝、石墨废料。

            ·HB硬度30-140；

            ·牢固度150-400兆帕斯卡；

            ·相当延长量0.2-10%；

            ·密度2.5-2.7克/立方厘米； 

            ·摩擦时承受能力120-130兆帕斯卡/秒；

            ·未充分润滑时摩擦系数0.007-0.02。

            可代替贵重的青铜、黄铜、巴比合金、铝锡合金。耐磨性比黄铜、铁石墨高1-4倍。

            工艺已通过工业鉴定，已批量生产。

            使废料得到再利用。

预期效果    开发技术资源，提高产品性能，降低产品重量，为替代进口产品。

实施方式    供应现成摩擦件和铝合金半成品（冲压件、铸件、合金材料），出售专利，提供必要设备，帮助生产或与国内用户和第三国合作生产。

设计单位    国家科研机构  白俄罗斯国家科学院物理技术研究所

人    员

Ⅲ－47      用金刚石和硼三维氮化物合成的超硬材料 

应用范围      用于对切割经淬火的钢、铁、合金刀具的精加工。

说    明      冷却硬度50亨利-帕斯卡；

              抗裂性16兆帕斯卡1/2；

              切割经淬火钢材（HRC-52-54）的稳定性85分钟；

              冷却硬度84-70亨利-帕斯卡；

              抗裂性10.5-8帕斯卡1/2；

              切割经淬火钢材（HRC-52-54）的稳定性85-24分钟。

              该材料比一般超硬材料硬度提高66%，抗裂性提高19%，切割稳定性提高4倍。

              第二种材料比一般超硬材料硬度提高25%，抗裂性提高33%，切割稳定性提高2.5倍。冷却硬度提高20%，耐磨性提高13%，抗裂性提高31%。

              该材料已批量生产，经过检验合格。

              该工艺对生态无害。                

预期效果      采用该材料制成的刀具提高使用寿命40-50%，节约制造刀具的原料、劳力和能耗。新材料具有竞争力，可替代进口产品。

实施方式      销售现货

设计单位      国家科研机构  白俄罗斯国家科学院固体物理学与半导体研究

人    员      所

Ⅲ－48      Cr-Si-B和Cr-Ti-Si-B 熔炼系统用焊接材料及其制造工艺

应用范围      生产焊接和熔焊焊条、焊机、粉末线材、熔焊粉末混合剂，用于加固强磨损（水磨损）件的表面。

说    明      该工艺使用国内生产废料（器具制造业和电蚀加工业的废料、切屑、废铁叶），采用化工、热力加工和自动扩散高温合成的方法。

              冶金粉末（粉末混合物）：

              ·依据对保护层的工艺要求，颗粒规格从5-10至350微粒；

              ·化学成分取决于原料化学成分：Cr为25%；Si为2-5%；Ti 为5-15%；C为1-5%；B为2-5%；Fe 为2-5%。

              熔焊金属：

              ·硬度56-64HRC3；

              ·相对耐磨性1.2；

              ·使用T-590焊条焊接金属的磨损系数1。

              国内尚无同类工艺。

              焊接工艺和焊条质量达到国际水平。

              使生产废料得到利用，改善生态环境。

预期效果      ·可停止焊条等焊接材料的进口；

              ·用所述原料制造出新牌焊条；

              ·可使用一般热处理炉具；

              ·不可回收的生产废料得到利用；

              ·降低了焊条成本；

              ·扩大了焊接品种。

实施方式      投资10000万卢布。收回其1.5-2年。销售现货。帮助建立专门生产工区。

设计单位      国家机构  焊接与保护层科研设计试产所

人    员 

Ⅲ－49        用疏松阴极氧化物与胶化有机荧光粉制成的电致发光材料

应用范围      用于制造反映信息的宽幅光辐射设备、专用指示盘、间质屏幕、光程光源和映像录像设备。

说    明      工艺材料为阻挡层金属氧化物和胶化有机萤光粉。

              ·测定电压范围4-30伏；

              ·可控制电压限度1伏-16伏；

              ·发射电流5毫安/平方厘米；

              ·有机发光层厚度80毫微米；

              ·发光辐射波长500-580毫微米；

              ·光谱性能为0.5W-毫微米和5毫安/平方厘米时的光谱宽度为50-60毫微米；

              ·发射亮度50-80光盘/平方米；

              ·发光效率0.63%。

              样料性能相当于或多少优于国外Fujitsu Laboraoriec,Samsung,SpectraScan,Sharp等公司的优质产品。

              发光材料用于片状薄膜指示器的发光件。

              指示剂制作对生态无害，指示剂可多次使用，并易再利用。

预期效果      可用微电子技术制造新的显像产品。由于有机发光体可持续发光，薄膜指示器效能好，在控制电压低时发射性能稳定。

              经功能试验，证明聚光器在电厂电压低的情况下仍可保持较高发光性能，适于用它制造平面发射显示装置。

实施方式      设计者依据合同转让技术资料，帮助制作该材料。

设计单位      白俄罗斯国立信息与无线电电子大学

人    员      

Ⅲ－50    带类金刚石涂层高压装置的模板 合成人造金刚石的镀金属层的配料

应用范围      生产人造金刚石

说    明      该工艺可硬化模板，提高其在低能量的氩等离子中的压力，并同时镀上类金刚石表层。模板工作表层的微硬度高，使用性能稳定。

              该工艺是向石墨粉末上喷涂合金催化剂，以合成人造金刚石。合成人造金刚石的镀金属层配料压缩性高，含有合成反应必需的碳化合物催化物。

              ·硬度合金耗量0.45千克/1000颗粒；

              ·模板工作表面微硬度，兆帕斯卡；

              ·模板工作表面疏松度95%；

              ·操作稳定性、平均压荷591。

              使用该模板可提高制造人造金刚石的工艺水平，生产出优于俄罗斯和国际产品。

              该工艺不使用有毒物质，也不产生有毒废料。

预期效果      该工艺节省原料和能源，提高成品竞争力，可降低硬合金耗量16%。可替代进口产品。

              使用该配料可加强合成人造金刚石的反应，提高产品质量。

实施方式      设计者根据合同转让技术资料，在设计中提供科技帮助。

设计单位      戈梅利国立斯卡林纳大学

人    员 

 Ⅲ－51     硼化混合粉剂 使用该剂进行扩散饱和工艺及其设备

应用范围      机器和工具制造业，建筑材料生产部门。

说    明      采用粉剂扩散饱和工艺和在生产进行一级和双级热扩散硼化处理。

              该工艺可对用制作工具专用钢建造的机器零件进行强化，制取硬度、耐磨性和可塑性符合标准的新型材料。

              ·饱和次数20；

              ·动力耗量0.007兆瓦时/吨；

              ·定向饱和成本5000美元/吨；

              ·提高产品价值2-4倍；

              ·形成坚固层速度20-25分厘卡/时。

              采用该工艺可制造符合国际标准的产品。产品的使用性能超过制造机器装置易磨损件的专用材料。

              样品坚固，经过实地操作检验。

              该剂用新工艺生产，使废料得到利用。

预期效果      ·该剂的制取采用炉外热处理金属法，降低动力消耗；

              ·缩短设备调试检修时间；

              ·该工艺和设备开拓了工具制造品种2-3倍，用涂合金表层的钢材代替了合金钢；

              ·使混合剂及其制作工艺发生新变化。

实施方式      设计者根据合同转让技术资料，在实施中提供科技帮助。销售现货。

设计单位      白俄罗斯民族技术大学

人    员 

 Ⅲ－52     制取生产陶瓷加热刀片的陶瓷材料工艺

应用范围      该陶瓷支撑刀片用于电机工业。 

说    明      该陶瓷材料是用耐火化合物粉末制成。

              ·相对密度85-98%；

              ·Hra硬度80-90；

              ·耐磨性（4.5-5.0）10*克/时；

              ·使用寿命220-250时。

              制作材料和工艺达到独联体国家同类优质产品。材料的机械和使用性能接近西欧同类产品（德国克莱因公司）。

              已试产，产品已通过检验。

              生产工艺对生态无害（不使用有机粘合物）。可对废料再利用。

预期效果      提高加热件的生产能力及其质量。降低成本0.5-1倍。节约外汇1.8美元/件。

实施方式      每年需投资760万卢布。3年收回。销售现货。

设计单位      国家科研机构 脉冲技术科研试产所

人    员 

  Ⅲ－53     制取聚酯合成材料的工艺

应用范围      用于制造电工设备零件。 

说    明      制作材料为饱和的聚酯合成，有矿物、玻璃填充材料和不易燃的矿物、玻璃填充材料。

              ·伸缩时屈服点80兆帕斯卡；

              ·带切口材料韧度8千焦耳/平方米；

              ·电流强度33千伏/毫米；

              ·保险丝热稳定性0。

              同德国2016型和美国415HP型同类产品相比该材料机械性能保持长久、电物理稳定性好，易于轧制成型。比同类产品便宜（1倍）。

预期效果      提高陶瓷材料制成的绝缘体的技术和经济指标，利用了聚合物易于塑形的特点使绝缘体构造独特。

实施方式      销售现货。设计者根据合同转让技术资料，在实施中提供科技帮助。

设计单位      国家科研机构 白俄罗斯国家科学院别雷金属聚合系统设施研究所

人    员 

   Ⅲ－54     AC4、AC6型金刚石粉和微细粉合成工艺

应用范围      金刚石粉合成生产。 

说    明      该工艺可提高高质金刚石粉末的合格率。

              ·一个工序平均生产量（克拉%）；

                 —AC4、AC6型金刚石粉4.6；

                 —金刚石微细粉末5-3.96；

              ·横板耐久性 ，使用次数：

                —合成AC4、AC6型粉—580－510；

                —合成微细粉—600-530；

                —支架板—1100－8000次。

              该合成工艺为受专利保护的新工艺，比一般工艺合格率高，生产成本低。

              该工艺已通过检验，可批量生产。

              该工艺符合环保标准。            

预期效果      可提高金刚石粉及其制品的质量。该工艺可提高产品合格率20%，节约能耗10%。

实施方式      需投资15000万卢布，1.7年收回投资。转让新工艺。设计者根据合同提供技术资料，在试制中提供科技帮助。

设计单位      国家科研机构 白俄罗斯国家科学院固体物理与半导体研究所

人    员 

Ⅲ－55       电触式熔炼成形工艺

应用范围      制造定标设备、冷压自动装置、自动校正切削装置和大型定形轧件、喷丝头类可换用件、拉件、套筒、拉丝膜和对零件表面进行喷砂、水磨处理的装件。

说    明      该工艺可使用自行助熔的铁粉制成的部件成形。在设备修理时进行熔焊。可以镀有Fe、Ni、Cr、B、Si 合金层的45号钢代替X12M、5XB2C、XB、Y10、P6M5型合金钢。

              ·耐磨层厚度0.5-5.0；

              ·高合金钢使用系数0.7-0.85；

              ·表层硬度60-65HRC；

              尚无同类国产品。工艺达到世界先进水平（“Metallwerke Planszee”和“Glacier Metai Co”）。

              Fe、Ni、Cr、B、Si 合金与钢载体的熔炼物特性已查明。熔炼方式和加工程序已确定。

              该工艺对生态无害。

预期效果      节约高合金钢。提高产量0.7-1.5倍。降低耗电量15-40%。

实施方式      需投资5400万卢布，1.4年收回投资。设计者根据合同转让技术资料，在实施中提供科技帮助。

设计单位      国家科研机构 白俄罗斯国家科学院力学与机器可靠性研究所

人    员 

Ⅲ－5 6        ИПУ–С型石墨阴极脉冲等离子加速器

应用范围      光学仪器制造、工具制造、机器制造、钟表工业、医药业，包括制造类金刚石表层的真空弧光设备的装件。

说    明      使用四台有真空弧光装置的石墨阴极脉冲等离子加速器可生产全新型制品，其表层是成分为碳和金属的新型类金刚石物质。

              ·平均放电几率95-90；

              ·预检间隔使用资源15-7万脉冲；

              ·有效沉降区180-80毫米；

              ·放电脉冲跟踪最大频率（长久工作状态时）12-5赫兹。

              该加速器比加里宁格勒生产的同类产品的碳等离子等量沉降区大，放电几率高，放电脉冲跟踪频率高，因此可提高生产效率和表层的质量。

              该加速器已投入生产。

              制造和使用该加速器采用的是环保材料。表层材料不含致癌物质。

预期效果      装有稳定的石墨阴极脉冲等离子加速装置，可在制品表面形成多功能覆盖层，在多种腐蚀的环境中能保持其化学惯性和稳定性，可用于制造医疗器械和人体内的埋置品。

实施方式      可在3.3年内收回投资。销售现货。

设计单位      等离子技术工程中心

人    员

Ⅲ－5 7        低温催化燃烧器
应用范围      油漆作业间，油漆生产，木材加工，纺织业。

说    明      用作对挥发的低浓度有机化合物蒸汽（小于1克/立方米）进行催化转化使用的是网眼状金属催化剂。

              ·催化剂为网眼状；

              ·气体消耗量达到2×1041/时；

              ·转化温度250-350℃；

              ·转化程度达到99%；

              ·功率为1000立方米/时的燃烧器定价为6000-7000美元；

              ·效率100立方米/时；

              ·有效成分Pd/y-Al2O3。

              尚无同类国产品。其催酸化、转化、催化配套指标均达到国际同类产品（美国的Engelhard、德国的Siemens、丹麦的Haldor Topsoe）水平。

预期效果      使在生产中使用油漆材料、溶剂和其他挥发有机物的企业实现喷发物的转化（转化率大于90%）。

实施方式      设计者根据合同转让技术资料，在实施中提供科技帮助。

设计单位      国家科研机构  白俄罗斯国家科学院粉末冶金研究所

人    员

Ⅲ－5 8        聚合脉冲金属加工专用机及其制造工艺
应用范围      对材料进行爆破加工、天然石料加工和进行地质调查的企业。

说    明      用制造合成装配的晶状体外壳的金属陶瓷材料制成。为k3-2合成装配工艺。

              ·钢照准器穿透深度100毫米；

              ·研棒形成率15%；

              ·合格产品出口率9%；

              ·碎块最大厚度1.2米。

              尚无同类国产品，为出口商品。该机达到国际优质同类产品水平，性能达到国际标准。加工金属和超硬金刚石的机型已试产成功。

              该生产工艺对生态无害。

预期效果      该机生产为制造专用外壳和金属加工、地质勘探、切削和破碎多种难以破解材料机械的金属陶瓷材料。

实施方式      年投资额为5000万卢布。一年收回投资。设计者根据合同转让技术资料，帮助掌握该工艺。销售现货。

设计单位      国家机构  脉冲工艺科学研究试产所

人    员

Ⅲ－5 9        焊接熔化金属和合金的陶瓷熔剂
应用范围      用于钢材的焊接，表层的熔化，使其获得特殊性能，恢复表层的耐磨性。

说    明      用含铁的陶瓷材料作焊接和熔化金属和合金的熔剂，金属无需再次熔炼，无需大量的能耗，因而更符合环保要求，更经济。

              ·被熔化件的耐磨性1.0；

              ·焊熔电流密度250-270安/平方毫米；；

              ·熔剂温度1400℃；

              ·熔剂重量1.2-1.5克/立方厘米；

              ·每年生产废料1.5-2吨。

              尚无同类国产熔剂，该熔剂可对碳钢和低合金钢进行焊接和熔化，制取有特殊性能的合金。达到乌克兰帕通公司和美国林肯公司产品的水平。

              该熔剂在较低温度下即可熔化，透气率高，可消除焊缝毒气和焊渣。熔剂制作原料中利用了生产废料。可部分代替进口产品。

              该机制作工艺使用本国的再利用原料，有利于环保，该剂成分对生态无害。

预期效果      减少专用焊剂的进口。该熔剂质量达标。利用生产废料，改善生态环境。

实施方式      需投资1500万卢布。1.5-2 年收回投资。销售现货。

设计单位      国家机构  焊接与保护层科研工艺设计试产所

人    员
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